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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania

Rozbudowa skrzyzowania drogi powiatowej nr 2392P Tarnowo Podgdérne - Wieckowice na
odcinku Luséwko (Rozalin) - Wieckowice oraz drogi powiatowej 2403P w miejscowosci
Wieckowice z droga wojewddzka nr 307 Poznan - Buk.

1.2. Zakres stosowania ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy oczyszczaniu i
skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmujg oczyszczenie i skropienie
niebitumicznych i bitumicznych warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 ‘Wymagania ogolne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjq Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogodlne”.

2. MATERIALY
Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wg zasad niniejszej ST jest:
2.1. Rodzaj materiatu

Do ztgczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe
zgodne z Tablicg NA 1, zawartg w Zataczniku krajowym NA (normatywnym) do normy PN-EN
13808:2013. Sq to emulsje C60B3 ZM oraz C60BP3 ZM dla faczenia warstw z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Dla skropienia podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego
mechanicznie nalezy zastosowaé emulsje: C60B5 ZM

2.2. Sktadowanie emulsji

Maksymalny czas, temperature oraz sposob sktadowania emulsji, po ktorym nie traci ona
swoich parametrow jakosciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez
Producenta.

Zaleca sie jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczat dwéch tygodni od daty
produkcji.

Stosowana emulsja musi posiadac¢ Aprobate Techniczna.

3. SPRZET

Przy wykonywaniu robdt, Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przewozu emulsji w beczkach,
b) rampa rozpryskowa emulsji do rozktadarki, zamontowana tuz przed slimakiem
rozktadarki,
c) szczotkami mechanicznymi i kompresorem.
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4. TRANSPORT

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach. Cysterny winny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnoéci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mieé¢
wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze
by¢ uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikdéw stalowych, ktére na skrzyni
tadunkowej powinny by¢ ustawione, rdwnomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed utozeniem nastepnej warstwy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa i pytu. Operacje te nalezy wykonac przy
uzyciu szczotki mechanicznej lup kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢
sucha i czysta.

5.2.2. Skropienie badz zagruntowanie powierzchni

Do skropienia nalezy zastosowa¢ emulsje o temperaturze 20 - 40°C (w razie potrzeby emulsje
nalezy podgrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc). Zalecana ilos¢ asfaltu w
kg/m? po odparowaniu wody z emulsji wynosi dla réznych rodzajéw warstw:

- podbudowa z kruszywa ftamanego -0,8

— warstwa wigzaca z betonu asfaltowego -0,5.
Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na
penetracje lepiszcza w warstwe i odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co
najmniej;

- 0,5 godziny w przypadku stosowania 0,5 kg/m? emulsiji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarkg wyposazong w rampe skrapiajaca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlna zasada kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrole i badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadza¢ probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robdt

6.3.1. Badanie doktadnosci skropienia podtoza
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
6.4. Badania sprawdzajace

Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzita badania sprawdzajace z czestotliwoscig okreslong
przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robot jest:
- m? (metr kwadratowy) powierzchni oczyszczonej,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
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Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréow i biezacej kontroli
materiatéw i Robot. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa wykonywania 1 m? oczyszczenia obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot i jego utrzymanie,

- dowdz sprzetu,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

- wywiezienie gruzu i zanieczyszczen,

- koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na przylegajacych drogach,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdt objetych niniejszg
STWIORB i zgodnych z Dokumentacjq Projektowa i STWiORB.

Cena jednostkowa wykonywania 1 m? skropienia obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot i jego utrzymanie,

- zabezpieczenie elementéw w warstwie przeznaczonej do skropienia,
- zakup i transport materiatow,

- dowdz sprzetu,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- mechaniczne

i reczne skropienie warstw niebitumicznych w ilosci okreslonej w

dokumentacji i uzgodnionej z Inzynierem,

- mechaniczne i reczne skropienie warstw bitumicznych w ilosci okreslonej w Specyfikacji
Technicznej lub uzgodnionej z Inzynierem,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiardw wymaganych w
specyfikacji w tym dodatkowo zleconych przez Inzyniera,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdt objetych niniejszg
STWIORB i zgodnych z Dokumentacjq Projektowa i STWiORB

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13808
emulsji asfaltowych
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - zasady kwalifikacji kationowy

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igta
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczenie temperatury mieknienia -
Metoda pierscien i kula.
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej.
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie pozostatos$ci na sicie emulsiji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci
na sicie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkos$ciomierzem wyptywowym.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie sedymentacji emulsji
asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie Ilepiszczy z emulsji

asfaltowych przez odparowanie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - czes$¢ 1: Oznaczenie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda =z
wypetniaczem mineralnym.
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PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem. WT-
3 Emulsje asfaltowe .



